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Die Wasserrohre witrden bis nach Amerika reichen. Die
Quellen der Wasserversorgung sind der GréfSle nach: die
Themse, der Lee, der New River und die Deep Wells. Der
hohe Reinheitsgrad des Wassers ist nicht nur auf die bessere
Gewinnung zuriickzuftihren, sondern auch auf die Art der
Wasserlagerung, auf die Reinigung durch Sedimentierung und
Entkeimung. Das Queen-Mary-Reservoir bei Littleton {afit
6750 Millionen Gallonen und gleicht einem Inlandssee. In den
Reservoiren bei Chellsea hat sich die giinstige Wirkung der
Wasserreinigung und Aufbewahrung besonders gezeigt. Pflanzen-
wachstum kann gehemmt werden durch Zusatz von Kupfer-
sulfat in Mengen von etwa 0,25 Teilen auf 1 Million Teile
Wasser. Die Hauptmenge des Wassers wird durch feinen Sand
langsam filtriert mit einer Geschwindigkeit von weniger als
2 Gallonen je Quadratfuf in der Stunde. In den neuen Wasser-
werken in Walton wird ein System der Doppelfiltrierung an-
gewandt. Zuerst wird durch Schnellfilter mit einer Geschwin-
digkeit von 120 Gallonen je Quadratfuf und Stunde filtriert.
dann durch langsame Sandfilter mit einer Geschwindigkeit von
5 Gallonen je Quadratfu und Stunde. Die Schnellfilter be-
seitigen die Hauptmenge der griober suspensierten Stoffe, Algen
und andere Pflanzen, und tragen so zur Verldngerung der
Lebensdauer der zweiten langsamen Filter bei. Durch dieses
Verfahren kinnen enorme Wassermengen filiriert werden. Die
chemischen und bakteriologischen Ergebnisse sind nicht ganz
s0 gut wie bei dem i#lteren Verfahren, durch Chlorbehandlung
wird aber der Erfolg erhdht. Es wurden mit Erfolg folgende
Verfahren versucht: Chlor allein, Ammoniak und Chlor als
Zusatz zu der Gesamimenge des zu behandelnden Wassers,
Ammoniak und Chlor als Zusatz zu einem Teil des Wassers
und dann Einleiten dieser Mischung zu der librigen noch zu
behandelnden Wassernienge; Chlor und Permanganat, letzteres
wird vor, wihrend oder nach der Chlorbehandlung zugefiigt;
Ammouniak, daon Chlor, dann Permanganat; Uberchlorierung
und folgende Entchlorierung. Das Verfahren der Verwendung
von iiberschiissigem Kalk besteht darin, daB man mehr Kalk
zusetzt, als zur Verbindung mit den Bicarbonaten erforderlich
ist. Die Mikroben werden so abgetStet. Die in- Langford
erzielten Ergebnisse zeigen, dal durch dieses Verfahren die
Ammoniakstickstoff- und Eiweifistickstoffzahl auf die Hilfte
herabgesetzt wurden. Die oxydierbaren Substanzen wurden
um 68%, die Farbe um 75%, die Hiirte um 59% erniedrigt, und
999% der Bakterien wurden zerstort. Wo es erforderlich ist,
unreines, hartes Wasser zu reinigen und zu enthirten, ist das
Verfahren der Anwendung von #berschiissigem Kalk un-
ersetzbar. —

Sir John Russell, Direktor der landwirtschaftlichen Ver-
suchsstation Rothamsted: ,Die Bedeutung englischer Forschung
lir die Anwendung von gebundenem Stickstoff zur Diingung.”

Vortr. hat eine statistische Abteilung eingerichtet, deren
Aufgabe es ist, die gesamten Versuchsergebnisse nachzupriifen.
Gleicbzeitig setzten Bestrebungen ein, die Genauigkeit und
Reproduzierbarkeit der Feldversuche zu verbessern. Die neuen
Methoden griinden sich auf zwei Haupterfordernisse. 1. Miissen
verschiedene Felder in gleicher Weise behandelt werden. Jedes
Feld muf3 fiir sich allein getrennt beobachtet werden. Die Er-
gebnisse miissen aus dem Gebiet der Zufdlligkeiten geriickt
und ohne Voreingenominenheit betrachtet werden. Die Ergeb-
nisse wurden in Karten eingetragen unter genauer Angabe der
verschiedenen Behandlungsweise. Die so erhaltenen Ergeb-
nisse geben einen guten Anhalt, um die Beziehungen zwischen
Feldausbeute und Witterungs- und Bodenverhiltnissen zu er-
mitteln. Mit diesen neuen Methoden wurde ein neues Gebiet
der Forschung erdffnet, néimlich die Auffindung des Einflusses
der klimatischen und Bodenverhiltnisse auf die Wirkung der
Diingemittel. Die praktische Bedeutung dieser Untersuchungen
liegt auf der Hand, wenn man die UngewiBheit berficksichtigt,
die bisher der Wirkung der Diingemittel anhaftete. Die Ver-
suchsergebnisse zeigen deutlich, daf die Stickstoffdiingemittel
in ihrer Wirkung bestindiger sind als Kalisalze und Phosphate.
Wenn man den allgemeinen Charakter der Witterung voraus-
sagen kann, so besteht die Mdglichkeit, angemessene Diinge-
richtlinien aufzustellen, um MiBerfolgen vorzubeugen. Zurzeit
werden vier Hauptversuchsreihen durcbgefithrt: 1. Einflu8
der Witterungsverhiltnisse auf die Wirksamkeit der Dinge-
mittel, 2. Beziehung zwischen Menge des Diingemittels zur

Ernteausbeute, 3. Einflu der verschiedenen Zeit der An-
wendung der Dingemittel auf die Zusammensetzung der Ernte

und 4. Einfluf des Diingemittels auf die Zusammensetzung der
Ernte. —

G. P. Pollitt: ,Die Entwicklung der Schwerchemikalien-
indusirie.”

9. Tagung der deutschen glastechnischen
Gesellschaft in Gemeinschaft mit der Society
of Glass~Technology.

Aachen, 22. bis 24. Mai 1928.

Prof. Dr. Authéuser, Hamburg: ,Der Glasschmelzofen
als Wiérmemaschine."

Vortr. bezeichnet den (4lasschmelzofen als Wiirmemaschine
und legt dar, dafl zwischen Motor und Feuerung keine grund-
legenden Unterschiede bestehen. Beide werden durch die
bewegende Kraft der Wirme getrieben. Der Unterschied be-
steht nur im zeitlichen Ablauf, der von den mechanischen und
thermischen Widerstinden abhingig ist. Vortr. unterscheidet
zwischen Wirmeentwicklung und Wairmelibertragung, Ver-
brennung und Ausnutzung. Die Verbrennung schafft einen
Zustand erhdhter Temperatur und von dieser geht der Zustands-
ausgleich aus. Diesem Ausgleich stehen die mechanischen und
thermischen Widerstinde entgegen. Jedes Objekt, das erwirmt
werden soll, also auch die Glasmasse im Schmelzofen, stellt
einen solchen thermischen Widerstand dar. Im Glasschmelz-
ofen ist das wichtigste die Form und die Geschwindigkeit der
Wirmeiibertragung. Diese Geschwindigkeit hat immer zwei
Intensititsfaktoren: Das Gefille, d. h. die Temperaturdifferenz,
und die wirksame, d. h. unmittelbar Wirme aufnehniende Ober-
fliche. Da das Temperaturgefille wegen der hohen Ver-
arbeitungstemperatur des Glases nur ein kleines ist, so tritt
die Bedeutung der Oberfliche sehr deutlich hervor, insbeson-
dere beim Vergleich zwischen dem Wannenofen und dem
Hafenofen. Beim Hafenofen ist die Oberflache giinstiger, auch
der Einflu@ der Form ist infolge des kleineren Volumens
gegeniiber dem Wannenofen giinstiger. Im Glasofen sind die
Verhiiltnisse im groSen und ganzen ungiinstig. Der Ausgleich
der Wérme kann in der kurzen Zeit im Glasofen nicht statt-
finden, und s0 kommt man zu den Abwirmeverlusten. Vortr.
erirtert dann den zeitlichen Verlauf im Wannenofen und Hafen-
ofen. Der Wannenofen hat den Vorteil, daB die Prozesse
kontinuierlich  verlaufen, im Hafenofen dagegen dis-
kontinuierlich. Wo es auf groBe Mengen ankommt, verdient
der kontinuierliche Proze8, also der Wannenofen den Vorzug,
wo Qualititsgesichtspunkte mafgebend sind, kann auch der
unterbrochene Vorgang, also der Hafenofen von Vorteil sein. —

Prof. Dr. W. E. S. Turner, Sheffield: ,Unlersuchungen
iiber Borozyd-Silicatgldser.

Das Vorhandensein von Bor in Glisern filhrt zu besonderen
Eigenschaften, die durch die Tatsache charakterisiert sind, dafl
flir die Herstellung wirmebestdindiger und gegen chemische
Einflisse bestédndiger Glidser Boroxyd in weitem MaBle verwendet
wird. Untersuchungen in Sheffield zeigten aber, dal die glinstige
Wirkung des Boroxyds Grenzen hat. In Versuchsreihen, bei
welchen Kieselsiiure nach und nach durch Boroxyd ersetzt
wurde, fand man keine merkliche Steigerung der chemischen
Widerstandsfihigkeit, und oberhalb eines bestimmten Zusatzes
von Boroxyd brach das Glas sehr rasch, wihrend die thermische .
Ausdehnung keine Abnahme, sondern sogar eine Zunahme auf-
wies. Die einfacher zusammengesetzten Natrium-Boroxyd-Silicat-
Gldser zeigten Maxima oder Minima in den Kurven, die die
physikalischen Eigensehaften f{n Abh#ngigkeit von der Zu-
sammensetzung angeben. So fand Zschimm er ein Maximum
des Brechungsindex bei 15% B,0, bei allmiihlichem Zusatz
Boroxyd zu Kaliumsilicat; Gehlhoff und Thomas beob-
achteten Maxima in der Zugfestigkeit, Biegefestigkeit und
StoBfestigkeit, der Atzhiirte und dem Elastizititskoeffizienten,
wenn Kieselsiiure durch Boroxyd ersetzt wurde. Dieses Ver-
halten weicht von dem aller {lbrigen fiir die Glasfabrikation
benutzten Oxyde ab. Bei der Herstellung der Gléser wurde
grofe Sorgfalt darauf verwandt, homogene Mischungen zu
erhalten. Es wurden klare homogene Silicat-Boroxyd-Glas-
gemenge hergestellt mit einem Gehalt von 0—57,2% Kiesel-
shiure. Diese Gléiser wurden genau untersucht; es wurde ihre
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Ausdehnung sowie die Dichte ermittelt. Es wurde die Wirme-
ausdehnung des Boroxyds selbst sowie der verschiedenen Bor-
oxyd-Silicat-Gliser bis zum Erweichungspunkt ermittelt. Die
Ergebnisse zeigten, dafl zwischen Zimmertemperatur und dem
unteren kritischen Punkt der Ausdehnungskoeffizient keine
Haltepunkte aufweist, sondern einen konstanten Wert besitzt.
Der gerade Teil der Kurven im kritischen Gebiet zeigt eine
allméhliche Verkiirzung mit zunehmendem Kieselsiduregehalt
des Glases. Mit steigendem Kieselsduregehalt nimmt der
Ausdehnungskoeffizient allm#hlich ab, und trégt man den Aus-
dehnungskoeffizienten in Abh#ingigkeit von der Zusammen-
setzung auf, so erhilt inan eine Kurve, die innerhalb des unter-
suchten Gebietes kein Maximum oder Minimum aufweist,
sondern Werte zwischen den Boroxydgldsern und Silicatgldsern
zeigt. Die Dichte der Borsdure-Kieselsdure-Gléser zeigte eine
stindige Zunahme mit steigendem Kieselsduregehalt. Es war
mdoglich, wenn auch unter groflen Schwierigkeiten, ein Glas mit
61,4% Kieselsdure herzustellen aus reinem Sand und ge-
schmolzenem Boroxyd. Das Glas war anscheinend homogen,
aber zu zdh, um selbst bei hohen Temperaturen in normaler
Weise gezogen werden zu konnen. —

Prof. Dr. Zschimmer, Karlsruhe: ,Die Krislallisalions-
geschwindigkeit der Nalron-Kalk-Silicat-Gldser.*

Die Kristallisierung in der Schmelze oder bei der Ver-
arbeitung gibt Anlafl zu grolen Schédden. Die Entglasung hiéingt
erstens von der Zahl der Kristallkeime oder -kdrner ab, die
sich in der Sekunde bilden, diese Grbfie ist fiir jede Glas-
zusammensetzung charakteristisch, sie ist das spontane Kristalli-
sierungsvermdgen. Die Entglasung wird zweitens bestimmt
durch die Kristallisierungsgeschwindigkeit. Tamman hat
nachgewiesen, daf die beiden Grifien Keimzahl und Kristalli-
sationsgeschwindigkeit Funktionen der Temperatur sind, und
zwar milssen die Kurven der Keimnzahl und der Kristallisierungs-
geschwindigkeit in Abhingigkeit von der Temperatur so ver-
laufen, daB es eine obere Temperatur gibt, bei der beide
GréSlen null werden. Dazwischen mufi ein Hochstwert liegen.
Bei den Industriegldsern, mit Ausnahme des Quarzglases, haben
wir immer mehrere chemische Verbindungen, und so hat jedes
Industrieglas ebenso viele Kurven wie Verbindungen vor-
kommen, die sich aus der fliissigen Schmelze ausscheiden
konnen. Fir die Entglasung in Form von Kristallen kommt nur
die umhilllende Kurve aller der iibereinander verlaufenden
oder einander Uberschneidender Einzelkurven in Frage. Die
Glastechnik interessiert besonders das Maximum der Kristalli-
sierungsgeschwindigkeit und die Breite des von den Kurven
eingenommenen Flichenstlicks, denn davon hingt es ab, in
welchem Mafle die Entglasung bei der Verarbeitung stért. Im
Silicat-Hiitten-Laboratorium der Technischen Hochschule Karls-
ruhe hat Vortr. gemeinsam mit Dipl-Ing. A. Dietzel ein-
gehende Messungen der Kristallisationsgeschwindigkeit im
technischen Feld des Systems Natron-Kalk-Kiesels#iure durch-
gefiihrt. Aus den Ergebnissen folgen die praktischen Regeln,
nach denen sich der Glasschmelzer richten mufl, wenn er den
Erscheinungen der Entglasung aus dem Wege gehen will. —

Die im Forschungslaboratorium der General Electric Co.,
Ltd., ausgefilhrte Arbeit von J. F. Hyslop, R. F. Proctor
und H.C. Biggs iiber ,Ausdehnungs- und Spannungspriifungen
an feuerfesten Baustoffen fiir Glashiitten” wurde von P. Dud -
din g vorgetragen. Fiir die Herstellung eines guten Glases und
die Gleichmafigkeit und Stetigkeit der Produktion spielt die Be-
schaffenheit der feuerfesten Baustoffe der Glaséfen eine grofie
Rolle. Vortr. berichtet itber die Untersuchung der wichtigen
Eigenschaften einer Reihe in der Glasindustrie verwendeter
feuerfester Baustoffe. Die Bestimmung der Wirmeausdehnung
bis zu Temperaturen von 1400° und dariiber zeigt, dal man die
Tonerde-Silicat-Baustoffe in drei Gruppen einteilen kann. In
die erste gehtren diejenigen feuerfesten Baustoffe, die bei etwa
10000 eine rasche und grofle Schwindung aufweisen, es ist dies
das Kennzeichen fiir schwach gebrannte Stotfe. Die feuerfesten
Baustoffe der zweiten Gruppe zeigen eine bei Temperaturen von
etwa 1100° plotzlich oder allméhlich auftretende Abnahme der
Ausdehnung; sie ist charakteristisch fir scharf gebrannte Tone.
In die dritte Gruppe gehbren die feuerfesten Baustoffe, die bis
zu 1400° eine ziemlich gleichm#fiige W#rmeausdehnung zeigen,
wie die scharf gebrannten Sillimanite und die synthetischen
Tonerde-Kieselshure-Gemische. Die Einteilung der normalen

und Spezialbaustoffe nach der Wrmeausdehnungskurve hat sich
in der Praxis als sehr niitzlich erwiesen. Die Baustoffe, die zur
ersten ‘Gruppe gehdren, schwach gebrannte kieselsiurehaltige
Tone und m#Big gebrannte Tonerden, sind gegen geringen
Temperaturwechsel bestindig. Die in diese Gruppe fallenden
Stoffe zeigen hohe Porositdt und geringe Widerstandstidhigkeit
gegen den Angriff von Schmelzfliissen und Flugstaub. Die zu
der zweiten Gruppe gehdrenden Erzeugnisse sind mechanisch
fest und bei hohen Temperaturen bestdndiger. Die zur dritten
Gruppe gehorenden Baustoffe zeigen in der Regel geringe
Porositdit und hohen Mullit- oder Tonerdegehalt. Sie stellen
einen Spezialbaustoft filr die hochsten Beanspruchungen dar.
Fiir die Zugfestigkeit bei hohen Temperaturen sind die Zu-
sammensetzung, insbesondere der Tonerdegehalt, der Brenn-
grad des Probekérpers und der verwendeten Schamotte, sowie
die Korngrolenverteilung der letzteren mafigebend. Die Zug-
festigkeitspriifung gibt einen Anhalt iiber die Wahl und Be-
handlung der feuerfesten Baustoffe im Glashaus. Die besten
Ergebnisse sind von schar! gebrannten tonerdereichen und
mullitreichen Massen zu erwarten. Der Baustoff, der den An-
griffen des Bades und Glases bei hohen Temperaturen am
besten Widerstand leisten wird, soll geringen FluBimittel- und
Eisenoxydgehalt aufweisen, geringe Porositlit, moglichst hohen
Gehalt an Mullit- oder Korundkristallen besitzen, sowie gute
Kohision zwischen Schamotte- und Bindeton. -

Prof. Dr. G. Gehlhoff, Berlin: ,Die physikalischen
Eigenschaften der Tone.“

Vortr. berichtet iiber eine ausfiihrliche Untersuchung der
Eignung feuerfester Tone fiir die Glasindustrie. Die Priifung
erstreckte sich auf eine grofie Anzahl der natiirlichen Tone.
Die Untersuchungen zeigen, daB die fiir die Glasindustrie
wichtigsten Eigenschaften, Standfestigkeit und Widerstands-
fahigkeit gegen die Schmelzmaterinlien und schmelzendes
Glas, in der Hauptsache durch die Porositdt der Materialien
und in zweiter Linie durch die chemische Zusammensetzung der
Tone bedingt sind. Tone von hoher Porositét sind wenig stand-
fest und wenig bestiindig gegen Schmelzmaterialien, Tone mit
hohem Tonerdegehalt zeigen gewdéhnlich erheblich  grdliere
Widerstandsfahigkeit gegen Schmelzmaterialien als kieselsfure-
reiche Tone. Lediglich bei Verwendung von Sulfat sind kiesel-
sdurereiche Tone widerstandsfdhiger als tonerdereiche. Ton-
erdereiche Tone erweisen sich im allgemeinen standfester als
kieselséiurereiche. - -

Proi. Dr. W. E. S. Turner, Sheffield: ,,Der Einfluf von
Scherben auf die Glazherstellung.*

In England betrégt die dem Bad wieder zugefiigte Menge
an Scherben 20—40% im Durchschnitt. Es gibt auch Fabriken,
die bis zu 100% Bruch verarbeiten. Bei farblosem Glas ist es
schwieriger, mit groflen Zusatzen von Scherben gute Erfolge zu
erzielen. Die Ergebnisse, die in der Praxis gewonnen wurden,
zeigen, daBl bei der maschinellen Herstellung jede Maschine
eine bestimmte Zusammensetzung des Gemenges und eine
bestimmte Arbeitstemperatur erfordert. In Amerika ist bei den
Flaschenglasmaschinen noch ein Zusatz von 30—35% gefirbten
Bruches moglich. Nicht nur bei der Flaschenmaschine, auch
bei anderen ist es mdglich, Glas unter Verwendung von Scher-
ben mit gutem Erfolg zu schmelzen.

Priv.-Doz. Dr.-Ing. H. Salmang, Aachen: ,Der Gehall
der Gléser an Gusen und Wasser.”

Der Gehalt der Gldser an Gasen erklirt sich nach vor-
liegenden Experimental-Untersuchungen zwanglos aus dem
Zerfall des Anteils der Gliser an nicht zersetzten Resten des
eingeschmolzenen Gemenges, hauptsiichlich an Carbonaten und
Sulfaten. Schwieriger ist eine Deutung der Herkunft und der
Bindung des Wassers, das in verhéltnisméBig reichlichen
Mengen (0,01—0,08%) in den Glidsern vorliegt, obwohl sie
Liutertemperaturen von tiiber 1400° durchgemacht haben. Um
einen Einblick in die Vorgédnge bei der Bindung des Wassers
im Glase zu erhalten, wurden Soda-Kalk-Silicatgliser mit ver-
schiedenem Gehalt an Feuchtigkeit im Gemenge geschmolzen,
und die nur wenig Blasen enthaltenden Gléser in der Vakuum-
apparatur untersucht. Obwohl der Feuchtigkeitsgehalt bis auf-
10% gesteigert wurde, konnte in keinem Fall Wasser im Glase
nachgewiesen werden. Bei dem schinelzenden Gemengehaufen
im Hafen oder in der Wanne ist die #uflere Schicht des Ge-
mengehaufens bereits in hoher Glut, wenn das Wasser aus dem
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Kern des Haufens noch nicht ganz entwichen ist. Dieses Wasser
aus dem Kern des Gemengehaufens muf also beim Entweichen
die Schicht des geschmolzenen Glases an seiner Auflenschicht
passieren und kann mit ihr reagieren. Diese Reaktion wird
erleichtert, weil in dieser geschmolzenen AuBenschicht basische
Schmelze vorherrscht, und weil bei hohen Temperaturen der
Wasserdampf eine stiarkere Sdure ist als die Kieselsdiure. Es
gelingt bekanntlich sogar, im Autoklaven Glas mittels Wasser
zu  zersetzen. [m Laboratoriumsversuch wurde aber die
Feuchtigkeit des Gemengekerns fast zur selben Zeit aus-
getrieben wie an der Oberfliche des (Gemenges; eine Reaktion
des Wassers mit flilssigem (Glase konnte also nicht eintreten.
Vortr. war in der Lage. Gléser aus einem kleinen Wannenofen
untersuciien zu konuen, die absichtlich aus Gemengen mit
wechselndem \Wassergehalt hergestellt worden waren. In der
Praxis hatten sich keine Unlerschiede in der Verarbeitbarkeit
ergeben. In der Vakuumapparatur zeigten die Gléger ein
ungleichmiiliges Verhalten. —

E. A. Coad-Pryor. London: .Die Kiihlung des Glases
im praktischen Betrieb."

Seit ldngerer Zeit schon sind Bestrebungen im Gange, den
Kithlproze des (ilases zu verbilligen und ihn von den &ufleren
Hedingungen der Atmosphdre unabhiéngig zu machen. Vortr.
berichtet iiber Versuche, die im groflen durchgefithrt wurden.
Er beschreibt die im praktischen Betrieb durchgefithrte Kiihlung
des (ilases und betont hierbei die Bedeutung der Geschwindig-
keit der Abkiihlung.

Kaiser Wilhelm-~Gesellschaft zur Férderung
der Wissenschaften.
Die Kaiser-Wilhelm-Gesellschalt zur For-
derung der Wissenschaften hilt ihre nichstjéhrige
Hauptversammlung am 7. und 8, Mai in Potsdam ab.

Internationale Hombopathische Liga.

Die Internationale Homdopathische Liga hélt vom 9.
bis 11. August in Stuttgart ihre Zusammenkunft ab. (Vor-
sitzender: Dr. Tuinzig. Rotterdam.) Der Professor fiir
Serologie an der Universitit Hamburg, Dr. Hans Much,
Direktor des immun-biologischen Instituts, wird itber .,Homéo-
pathie™ sprechen.

Deutscher
Zentralverein Hom8opathischer Arzte.
Der Deutsche Zentralverein Homdopathischer Arzte hiilt
vom 10. bis 12, August seine ordentliche 99. Hauptversammlung
in Stuttgart ab.

Erreichen die Vereinigten Staaten das Boraxmenopol?
Nach Dr. Waldemar T. Schaller von der amerikanischen
geologischen Landesanstalt wird die Verwertung der Lager-
stitten von Kernit (auch Rasorit genannt) in der Mohave-
Wiiste im Kern-County in Kalifornien wahrscheinlich die Ge-
winnung anderer Bormineralien nicht nur in Amerika, sondern
in allen anderen Léndern zum Aufhéren bringen. so dafl die
Vereinigten Staaten ein vollstéandiges Boraxmomnopol haben
werden. Soviel man bis jetzt weifl, existiert der Kernit, ein
vollstéindig neues Mineral, nirgendwo anders auf der Erde.
Die Lagerstitte, die etwa 300 m unter der Erde liegt, mehr als
30 m dick ist, und sich mindestens 130 m in jeder Richtung
erstreckt, wurde im Jahre 1926 entdeckt, und die Bergwerks-
anlagen wurden vor etwa einem Jahr angelegt, Kernit ist
praktisch reines Natriumborat plus vier Molekeln Wasser. Der
Handelsborax ist ebenfalls Natriumborat, aber mit zehn Mole-
keln Wasser. Da das gewonnene Material zu 75% reines
Mineral ist, so hat man zur Aufbereitung nur nétig, in Wasser
zu lésen, vom Lehm abzufiltrieren und auskristallisieren zu
lassen. Da withrend des Raffinierungsverfahrens sechs Molekeln
Wasser adidiert werden, so hat man noch den Vorteil, aus
jeder Tonne Kernit 1,4 t Borax zu erhalten. Es gibt wahr-
scheinlich Kkein anderes Handelsmineral, das sein Gewicht
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wihrend der Reinigung in solcher Weise vergroSert. Zur Zeit
befinden sich die Borpreise in stindigem Fallen. (Science

News-Letter 13, Nr. 374, 8. 363.) (76)

Das englische Institute of Metals tagt 1929 in
Deutschland. Nach einer Mitteilung des Institute of Metals
ist es vom Verein deutscher Ingenieure und der deutschen Ge-
sellschaft fiir Metallkunde eingeladen worden., die Herbst-
sitzung im Jahre 1929 in Disseldorf abzuhalten. 1In der Mit-
teilung wird betont, dafl die Tagung, die erste auf deutschem
Boden, nicht nur den englischen Mitgliedern, sondern auch den
kontinentalen sehr bequem sein wird., (Metallbiérse 18, 1525.)

779)

PERSONAL- UND HOCHSCHULNACHRICHTEN
[t e e e e e e

Dr. E. Lévinsohn, Begriinder und Seniorchef der
Druckfarbenfabrik Dr. Lovinsohn & Co., Berlin, feierte am
3. August seinen 70. Geburtstag.

O. Pfanhauser, Direktor der Langbein-Pfanhauser-
Werke, Wien-Leipzig, wurde fiir seine mehr als 25jahrige Téatig-
keit auf dem Gebiete der Galvanotechnik der Titel eines Kom-
merzienrates verliehen.

Ernannt wurde: Priv.-Doz. Dr. F. Bachmann,
(Botanik), Leipzig, zum nichtplanmégigen a. o. Prof.

Generalkonsul C. von Weinber g, stellvertretender Vor-
sitzender des Aufsichtsrates der I.(G. Farbenindustrie A.-G.,
Frankfurt a. M., wurde von der wirtschafts- und sozialwissen-
schaftlichen Fakultit der Universitiit Frankfurt in Anerkennung
seiner Verdienste um die deutsche chemische Industrie die
Wiirde eines Dr. rer. pol. h. c. verliehen,

Dr. phil. H. L assen. Assistent am Institut fiir technische
Physik der Universitdat Kéln, habilitierte sich fiir technische
Physik daselbst.

Dr. E. Wagner, o. Prof. fiir Physik, Wiirzburg, ist vom
1. August d. J. an in den Ruhestand versetzt worden.

Gestorben sind: F. 0. Greiner, Grinder und
Seniorchef der Dobelner Chemischen Fabrik, Oswald Greiner,
Débeln, am 20. Juli im Alter von 79 Jahren. — Dr. G. Wicke,
Fabrikbesitzer. Berlin, am 31, Juli.

Ausland. Frau Prof. M. Curie
dentin der Volkerbundskommizsion
arbeit in Genf gewiihlt.

(Zu beziehen durch Verlag Chemie, G. m. b, H,, Berlin w 10,
Corneliusstr. 3.)

wurde zur Vizepriisi-
fiir geistige Zusammen

Lebenslinien.
Dritter Teil.
481 Seiten.

Eine Selbstbiographie von Wilhelm Ostwald.
Grof3-Bothen und die Welt 1905- -1927. X1 und

Klasing & Co. G. m. b. H., Berlin 1927,
Preis geb. 13,50 M., in Halbleder 13,— M.

Wiéhrend die beiden ersten Biénde dieser . Lebenslinien”
der deutschen Jugend gewidmet sind, gehort dieser dritte Band
~dem deutschen Volke“. Es ist das Vermichtnis eines unbe-
dingten Optimisten, der seine Lebensreise ohne schweres meta-
physisches (iepiick angetreten hat und durchfiihrt. Als Leitsatz
hat ihm immer die ('berzeugung vorgeschwebt, .,dafl es nichts
zwizchen Himmel und Erde gibt, was nicht durch wissenschaft-
liche Behandlung Kldrung und nétigenfalls Besserung erfahren
kann.*

Das Buch fithrt uns den nachakademischen Ostwald vor,
der als Zweiundfiintzigjahriger seine Leipziger Professur nieder-
gelegt und sich in das Landhaus ,Energie* in Grofi-Bothen
zuriickgezogen hat, nicht etwa um der Ruhe zu pflegen, — nein.
jetzt soll die eigentliche Erfiillung der in seinen vielfiltigen
Begabungen liegenden Lebensaufgaben erst recht angehen.

Gleich mit der ,Lehre vom Gliick" fingt es an. Wie einen
gewohnlichen physikalisch-chemischen Vorgang weil Ostwald
dieres sonst kaum Faflbare, kaum Definierbare in eine Formel
zu zwingen, die sogar sehr einfach ist: G =k (A —W). (A + W).
A bedeutet die aufgewendete Energie, W den zu iiberwindenden

Widerstand. Von dem GréSlenverhdltnis dieser Werte hiingt
die Art des Gliickes ab. Ostwald stellt fest, dal er in der
Jugend das .Heldengliick* genossen hat, in dem er seine

Kréfte ohne wesentliche Behinderung betatigen. ja, austoben
konnte, und daf} er nun dem .Gliick in der Hiitte** zusteuere.





